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　・ポンプ2台に対して分解整備を実施。
　1、3FP-02
　　　①分解状況
　　　　　シャフト等特に問題なし。
　　　　　インペラ部の汚れもほとんど無し。

　　　②組込
　　　　　消耗部品の交換を実施し、組込を実施。
　　　　　組込後、据付芯出し調整実施。
　　　　　寸法詳細・交換消耗部品等は別紙参照して下さい。

　2、3FP-04
　　　①分解状況
　　　　　シャフト等特に問題なし。

　　　　　
　　　②組込
　　　　　消耗部品の交換を実施し、組込を実施。
　　　　　組込後、据付芯出し調整実施。
　　　　　寸法詳細・交換消耗部品等は別紙参照して下さい。

記

事

　　　　　インペラ部の汚れもほとんど無し。

件名 　排気設備補修（3FP-02・3FP-04)

検査理由 　定期分解検査

検

査

結

果

プラント名 PSJ 点検年月日 H28.5.9～H28.5.31

機番 3FP-02・3FP-04 機名 ﾎﾟﾝﾌﾟ

シャフト、CP側ベアリング嵌め合い部摩耗の為、加工実施。
その他、特に問題なし。

*HP掲載に際し、プラント名等
　一部加工しています。
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定期整備

シャフト、CP側ベアリング嵌め合い部摩耗の為、加工実施
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*Eの軸外径は、加工後の寸法
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